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Verfahren und Vorrichtung zur Her ste Hung gemu3terter 
DurohschuBware auf Kettenwirlanasclilnen, insbesondere 
Raechelmasohinen 



Die Brfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zur Herstellung gemusterter IftirchschuBware auf lettenwirk- 
maschinen, inebesondere Baschelmaschinen, wodurch ermoglicht 
wird, textile Flttchengebilde mit groBf lachigen SchuBmustern 
und fast unbegrenzter SapportgroBe herzustellen. 

SchufimuBtertuogen werden entweder durch die normalen SchuB- 
legesohienexi Oder eber mit Hilfe von DurchschuBeinriohtiingen, 
die tlber eine konstante Breite in mustermfifiiger Polge den 
SchuB vorlegen, eraeugt. 

SchuBmusterungen, die mit den normalen SchuBlereschienen 
en:eu£t werden, werclen in ihrer 3reite durch den maximalen 
Ver3atzweg der Legeschienen, der in der Regel bei 1 Zoll 
liegt, bei Sonderkonatruktionen, z.B. Kreppeinrichtung an 
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Reohta/Iinks-Baaoheljnaaehinen, bis zu 3 Zoll betragen kann, 
elngeschr&nkt 9 denn die Steuerung der Rapportlfinge erfolgt 
bei der bekannten Xuaterteohnik liber die loaterkette, wobei 
Je Masohenreihe la allgemeinen ein lettenglied fUr die Sohufl- 
legung benotigt wird und die HBhe dieser lettenglieder den 
maxiaalen Verantz festlegt. Auf ttlteren Hllfcelgalorunasohinen 
kBnnen Schuflamater mit Hilfe von Stift jaquardeinrlchtungen 
hergestellt warden. Aber auoh hier 1st duroh die Ittnge der 
Stifte der maximele Yeraatz begrenzt und dlese Uaachinen 
haben darttber hinaus elne relatlv klelne Arbeitsgesohwindlg- 
keit. 

Zur Steuerung der Yersatzbewegung der Legeschierien 1st der 
Slnaatz von Leaern der Detanverarbeitung bel gieiohzeitiger 
Anvendung dlgitaler Stellglieder bekannt* Der Yereata der 
legeeohienen erfolgt dabel nlcht direkt duroh eln z.B.pneu- 
matisohee Stellkolbeneyetea, aondern duroh elne Keehanlk, 
die fhrerseita von einer vom lochband gesteuerten Vorwfchl- 
einrlohtuag ihre Steuerlapulae erhttlt; 

DurohBohuflelnrichtungen werden mittels kombinlerter Seilsug- 
Xurbeltriobe angetrleben; Die Yeraatzbreite ist dabel kon- 
atant. Kit elner aolchen Elnriohtun* ist elne llusterbildung 
nur duroh Ausaetzen des Durehechu88e8 oder die Verarbeitung 
f arbiter Game moglich. Danit v/erden z.B. laromuster oder 
Streifeneffekte erreicht. 

Die bekannten Verfaiiren und Vorriolitun^en fUr die Herstellung 
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von Schutansterungen haben den Nacnteil, dafi groBf liohige 
Ifiuteraotlve nur duroh die horizontale Aneinanderreihung 
vieler SdhuBfadenabBchnitte hergestellt werden kSnneiw Damlt 
aber Bind fiir eine solche Husterung relativ viele Faden- 
8yfiteme notwendig, Nach Absohlufl des Einzelmusters miiseen 
die zur KuBterbildung herangezogenen Schufifttden flottieren 
und in einem zusfctslichen Arbeitsgang abgeachnitten werden, 
da ein Einbinden dieser F&den die gesaxate visuelle Gewirke- 
Btruktur beeintrttchtigt* 

AuBerdem irird die Verarbeitung extrem starker Must erf aden 
fiir no male SchuflmnBter durch die leilung der Uasciiine be- 
grenzt, veil die SohufllegescJiienen laufend die Kadelteilung 
pasaieren mttesen* Die fiir die Steuerung solchGr Muetermotive 
bei groBer Eapportlfcnge erf order liche Uusterke tte iat sehr 
teuer herzuete lien, auf 7/eiidig zusaramensuset zen und Hare 
Glieder Bind bei Kusterweohsel nur mit relativ groflem Auf- 
v/and eiJisr Wiederveritendung zuzufUhren. 

Die Must ere inrichtung auf . der Basis >Ies Durohschuese8 er- 
mBglicht nur das Eintragen von Parallelschiissen liber eine 
konatant vorgewahlte Breite, T?odurch mit dieser Einrichtung 
das Eiuarbeiten von Ornamenten prinzipiell nicht moglich ist* 

Grofiflachise Schufiniuster konnen auf Hake Iga 1 onma s chinen 
durch Stift jaquardeinricht un r:en iiergestellt vrerden. Der 
direkte Yersats der SchtiGst&n^en aiitels einer hin- und 
hersciiwiiL*;enden Stiftiette beyronzt nebea der Uustei-breite 
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auoh die Arbeit age schwindigkeit dieser Uaschine erheblich. 

Der Zweck der Brfindung beeteiit darin, die auTgez3iGten 
Kfingel zu beseitigen und eln neues Verf&hren sov.'ie eine 
Torrichtung zur Hereto Hung gemusterter Durchsc^uCware zu 
aehaffen. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein neues Ver- 
fahren eowie eine Vorrichtung zur Heratellung gemusterter 
Durchschuflware nach dem Eettenwirkprinzip zu sehaffen; Bs 
soil ermSglicht v/erden, vorzugsweise grofie Musterungen mit 
praktiseh unbegrenzten Rapporten nach dem Durchschufiprinzip 
herzustellen. Dabei wird eine kettengliederlose Steuerung 
der Padenleger angeetrebt. 

Srfindungsgemitfl wird die Hereto llung groflflttahiger ttuste~ 
daduroh ennoglicht, dafi dureh eteuerbare Durohschuflfaden- 
lager DurehaehusSe veraehiedener Langen beliebig aneinander- 
gereiht werden. Dazu werden hinter der Kadelbarre paden- 
legereohienea so angeordnet, dafl sie horizontal bewegliche 
Padenleger tragen, die untereinander in iaren Abstttnden 
beliebig einatellbar 3ind. IhrfindunssgeinfiLfi werden diese 
Padenleger durch s.B. pneunatisohe Stellkolbenaysteaa 1a 
mustermtifliger Polge tther dem Frasbleoh versetzt, wobei der 
▼ersatz der Durchecimfifaienleger vom Stellkolbeneystea aua 
direkt erfolgt. Di6 Steuerung der lolben wird dureh Daten- 
trager trie. z.E. Lochstreifen vorgenonaen, die billig herzu- 
stellen und leicht auszuwechseln Bind. 
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Die maximale Breite der einzuarbeitenden Muster sowie die 
Anzahl der Teilversatse bestimmt den Aufbau des Stellkolben- 
systems sowie die Zahl der.Kanitle auf dem Datentrager bzw. 
im Leeegeriit. 

Die Brfindnng soli naohstehend an eiaem Ausfiihrungsbeispiel . 
erlttutert werden. 

In den dazugehorigen Zeichnungen zeigenj 

Pig. 1 die Darstellung des Kusterprinzips 
J?ig. 2 den Aufbau der Must ere inrichtung. 

ErfindungssemtiB so 11 en vorzugsvreise grofie Ornament e 1 von 
beliebiger BapportlsLn^e in ein Grundgewirke 2 eingearbeitet 
werden, Je nach GrBfle der Offnungen 3 im Grundgewirke ist 
ein schrittweiser beliebiger Versatz der DurchsohuBfaden- 
leger mSglioh. Die Ornamente 1 entstehen durch die vertikale 
Ane i nanderre ihung der Durchschtisse beliebiger Lfinge. Die 
Ornamentbreite ergibt sich aus der Versatzbreite der Duxch- 
BQhufifadenleger^ 

Vom DurchschuBfadenleger 4 wird der SchuBfaden 5 in bekann- 

ter Weise an den Sttcken der auf steigenden Nadel 6 gelegt. 

Die bey/eglichen DurchscliuRfadenleger 4 sind durch Verbind- 

ungselemonte 7 verbunden, die daflir sorgen, dafl mehrere 

Durchcohufifadenleser 4 in gleicher Y/eise steuerbar sind. 

Der Versatz jedes Durohaohufifadenlegers 4 erfolgt erfindungs 

gemSQ direkt durch ein z.B. pneumat inches Stellkolbensystem 

6, Welshes vom Leseser&t 9 ceeteuort wird. Das Lesegerat 9 

erkalt vcti exxiem Solialter 10, der von einem auf der Baupt- 
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welle der Maeohine angeordneten ITocke 11 betatigt wird, 
seine Impulse zxm V/eitereteuern des Lochbtndes. 

Duroh das Zusacuaenwirken nehrerer Durcheoiiuflfadenleger 4, 
die Jewells duroh eln separates Leeegerat 9 und Stellkolben- 
systeD 8 gesteuert warden k8nnen f 1st eine sehr vlelseitije 
Hustergestaltung nSglich. 
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Patentanepriiotie 



li Yerfahren zur E6rstellung geiuusterter DurchechuBware 
auf Xattenwirkmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daB 
uriter Verwendung einer an sich bekannten Kettenwirk- 
masohlne sowie digitalen Stellgliedern (8) die unmittel- 
bare Steuerung unabhfingig voneinander arbeitender Duroh- 
echuBfadenleger (4) und Verbindungoelemente (7) erfolgt, 
wobei insgesamt ein 8chritti»«i6er Versatz in beliebiger 
Breite entepreohend der Badelteilung erreicht wird, so 
daB Ornaaente (1) beliebiger Mnge vind Breite in Durch- 
sohuflverfahren erzeugt werden kSnnen. 

2; Sexriohtung a or Dirrchftihrung des Verfafcrens nach Anspruch 
1, dadurcli gekenuzeichnet, dafl an bekannten Kettenwirk- 
nasohinen digitale Stellglieder (8) angebracht und dieee 
direkt aiit hinter den Hade In (6) angeordneten Duroh- 
schufifadenlegern (4) und Verbindungeelecsnten (7) ver- 
bundec eind. 
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